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Tork czysciwo papierowe do srednich
zabrudzen

Informacje Srodowiskowe

Porzgdek dzienny

Materiat

Srodki chemiczne

Produkt jest wykonany z

Widékna pierwotne

Widkna pochodzace z recyklingu

Srodki chemiczne

Opakowanie jest wykonane z papieru lub tworzywa sztucznego.

Widkna pierwotne i widkna z recyklingu

W procesie wytwarzania papieru wykorzystywane sg zarowno widkna pierwotne, jak i papier z
odzysku. Mase wioknistg wybiera sie na podstawie wymagan specyficznych dla produktu,

a takze jgj dostepnosci, dzieki czemu sposob wykorzystania masy charakteryzuje sie najwieksza
efektywnoscia.

Recykling papieru to wydajna metoda wykorzystania zasobow, poniewaz pozwala na wielokrotne
wykorzystanie widkien drzewnych.

Aby uzyskac bezpieczne i higieniczne produkty, duzy nacisk ktadzie sig na jakosc¢ i czystosé
wiokien odzyskanych, ktore to parametry uwzglednia sie na kazdym etapie tancucha (zbidrka,
sortowanie, transport, przechowywanie, uzycie).

Witdkna z recyklingu moga by¢ wyprodukowane z réznego rodzaju papieru: gazet, magazynow,
odpaddw biurowych, papierowych kubkow, kartondw po napojach, pudetek kartonowych i
papierowych recznikdw. Wybdr odzyskiwanych gatunkéw papieru dokonywany jest dla
poszczegolnych produktow zaleznie od specyficznych wymogdw dotyczacych wiasciwosci
uzytkowych oraz oczekiwanego poziomu jasnosci. Papier zostaje rozpuszczony w wodzie, myty
i poddany obrébce chemicznej w wysokiej temperaturze. Nastepnie jest poddawany filtracii

w celu usuniecia zanieczyszczen.

Pierwotne widkna celulozowe wytwarzane sg z drewna migkkiego lub twardego. Drewno
poddawane jest procesom chemicznym i/lub mechanicznym, w ktorych oddzielane sg widkna
celulozowe, natomiast usuwana jest lignina i inne pozostatosci.Wybielanie masy celulozowej
stosowanej do produkgji papieru polega przede wszystkim na usuwaniu substangji, ktére mogtyby
negatywnie wptywaé na wazne wiasciwosci produktu koncowego, jak czystose, chtonnose,
wytrzymatosc i kolor masy celulozowej. Obecnie stosowane sg dwie metody wybielania
pierwotnych witokien celulozowych: ECF (bez udziatu chloru czasteczkowego) z uzyciem
dwutlenku chloru oraz TCF (bez zwigzkdw chloru), w ktdrej stosowane sg ozon, tlen i nadtlenek
wodoru.

Do wybielania odzyskanej masy celulozowej stosowane sg srodki bielace, ktére nie zawierajg
chloru (nadtlenek wodoru i ditionin sodu).

Wszystkie srodki chemiczne (pomocnicze srodki technologiczne oraz dodatki) ocenia sie z punktu
widzenia bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska, a takze bezpieczenstwa
produktéw.
Nastepujace dodatki pozwalajg nam kontrolowac wydajnos¢ produktow:
« Srodki zwiekszajgce wytrzymatos¢ w stanie mokrym (w przypadku czysciw i recznikow
do rak)
« Srodki zwiekszajgce wytrzymato$¢ w stanie suchym (stosowane przy mechanicznej
obrébce masy widknistej do wytwarzania mocnych produktow, takich jak czysciwa)
o W przypadku papierow kolorowych dodaje sie barwniki i utrwalacze (w celu zachowania
idealnej trwatosci koloru)
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* W przypadku produktow wielowarstwowych korzystamy czesto z kleju
wodorozpuszczalnego, ktéry pozwala zachowac integralnos¢ produktu
Wiekszos¢ naszych zaktadow nie stosuje jako dodatkéw rozjasniaczy optycznych, ktére mozna
jednak czesto znalez¢ w papierze odzyskanym, poniewaz sg one stosowane w papierze
drukowym.
W przypadku profesjonalnych produktow higienicznych nie korzystamy ze zmiekczaczy.
Wysoka jakos¢ produktow zapewnia sie dzieki systemom zarzgdzania jakoscia i higiena, ktore sg
wdrozone w procesy produkcyjne, magazynowe i transportowe.
W celu zachowania stabilnosci procesu oraz jakosci produktow proces produkgiji papieru
wspomagany jest poprzez zastosowanie nastepujacych srodkéw chemicznych / pomocniczych
$rodkoéw technologicznych:
« Srodki przeciwpienigce (Srodki powierzchniowo czynne i dyspergatory)
« $rodki do kontrolowania poziomu pH (wodorotlenek sodu i kwas siarkowy)
« $rodki pomocnicze wspomagajace retencje (Srodki chemiczne, ktdre pomagajg tworzyé
skupiska matych widkien w celu uniknigcia ich strat)
* powloki chemiczne (dzieki ktorym mozliwe jest kontrolowanie krepowania papieru, a tym
samym zapewnianie jego miekkosci i chtonnosci)
Abysmy mogli ponownie wykorzystywac¢ widkna odzyskane, stosujemy:
« Srodki Utatwiajgce rozpuszczenie papieru ($rodki chemiczne, ktére utatwiajg ponowne
rozpuszczenie papieru charakteryzujgcego sie wytrzymatoscig w stanie mokrym)
« Srodki chemiczne do flokulacji (ktére pomagajg usuwaé farby drukarskie i wypetniacze
z papieru odzyskanego)
« Srodki bielace (w celu zwigkszenia jasnogci masy widknistej wytwarzanej z papieru
odzyskanego)
W procesie oczyszczania $ciekow, ktére wytwarzamy, stosujemy flokulanty i preparaty
odzywcze, ktére zapewniajg biologiczne oczyszczanie tych sciekow bez negatywnego wptywu
naszych zaktadow na jako$¢ wody.

Kontakt z zywnoscig Produkt ten spetnia wymogi ustawowe dotyczace materiatéw dopuszczonych do kontaktu
Z zywnoscig, co jest potwierdzone Swiadectwem wystawionym przez instytucje
zewnetrzng. Produkt nie stwarza zagrozenia w przypadku wycierania powierzchni majacych
kontakt z zywnoscig, a takze moze mie¢ sporadyczny i krétki kontakt z artykutami
SpPOZywczymi.

Certyfikacja Srodowiskowa Ten produkt posiada certyfikat EU Ecolabel o numerze certyfikatu SE/004/001.
Ten produkt posiada certyfikat FSC® o numerze certyfikatu SA-COC-008266.

Opakowanie Spetnianie wymogow dyrektywy dotyczacej opakowan i odpaddw opakowaniowych (94/62/WE):
Tak

Data opracowania artykutu Data wydania: 19-04-2019
i ostatnia korekta artykutu  Data korekty: 18-07-2024

Produkcja Produkt ten jest wytwarzany w zaktadzie Kostheim, DE i posiada certyfikaty HACCP, ISO 9001,
1SO 14001 (Environmental management systems), EMAS (eco-management and audit scheme),
1SO 45001, ISO 50001 oraz FSC Chain-Of-Custody.
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